
自動車の車両部品製造時に大量に発生する端材
(新断屑 )から有用な低マンガン濃度の普通鋼板を
効率的に選別・回収するシステム

製品紹介 特長

処理能力：12t/h

ベルト幅：2,000mm

装置重量：6,800kg

株式会社アーステクニカ

銑鉄生産におけるCO2排出量の削減に
貢献します

自動車の車両部品製造時に発生する端材(新断屑)の中から低
マンガン濃度の普通鋼板を選別して鋳鉄鋳物メーカーに供給・
リサイクルし、高炉銑鉄の使用量を低減し、銑鉄生産における
CO2排出量を年間で最大約53.8万トン低減します。※
※国内スクラップ市場全体に適用した場合
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